
Ïëàñòîìåðíè (ÀÐÐ) áèòóìíè ìåìáðàíè

Îáùî îïèñàíèå

Ïëàñòîìåðíàòà áèòóìíà õèäðîèçîëàöèîííà 
ìåìáðàíà EshaProof ñå ïðîèçâåæäà îò ñïåöèàëåí 
òèï áèòóì è ïîäáðàíè ïîëèìåðíè ìàòåðèàëè íà 
îñíîâàòà íà àòàêòåí ïîëèïðîïèëåí (ÀÐÐ). Òîçè 
ñïåöèàëåí ñúñòàâ äàâà íà õèäðîèçîëàöèîííàòà 
ìåìáðàíà EshaProof ñëåäíèòå ïðåäèìñòâà: 

! îòëè÷íà óñòîé÷èâîñò íà óëòðàâèîëåòîâà 
ðàäèàöèÿ;

! ïîâèøåíà óñòîé÷èâîñò íà ñòàðååíå;

! ï î â è ø å í à  ó ñ ò î é ÷ è â î ñ ò  í à  â è ñ î ê è  
òåìïåðàòóðè;

! ãúâêàâîñò ïðè íèñêè òåìïåðàòóðè;

! øèðîê òåìïåðàòóðåí äèàïàçîí íà ïðèëîæåíèå;

! ìíîãî äîáðî ïîâåäåíèå â êîðîçèîííà ñðåäà (êèñåëèíè, íåîðãàíè÷íè ñîëè, 
çàìúðñèòåëè íà âúçäóõà, îçîí, è ò.í.);

! óâåëè÷åíà ñïîñîáíîñò çà çàëåïâàíå êúì âñÿêàêâè ïîâúðõíîñòè.

Àðìèðîâêà 

Ìåìáðàíàòà  EshaProof ñå ïðîèçâåæäà 
ñ àðìèðîâêà îò:

! âèñîêî ñòàáèëåí ïîëèåñòåð, êîéòî 
äàâà íà ìåìáðàíàòà âèñîêà óñòîé÷èâîñò 
íà ìåõàíè÷íè äåôîðìàöèè è ãîëÿìà 
ñòàáèëíîñò íà ðàçìåðèòå;

! ñòúêëåí âîàë, êîéòî äàâà íà 
ìåìáðàíàòà ðàçìåðíà ñòàáèëíîñò è 
óñòîé÷èâîñò íà îãúí; 

! Spunbond ïîëèåñòåð (SP) ñ ãîëÿìà óñòîé÷èâîñò, êîéòî äàâà íà 
ìåìáðàíàòà èçêëþ÷èòåëíà óñòîé÷èâîñò íà ìåõàíè÷íè äåôîðìàöèè (îïúí, 
ïðîáîæäàíå, ñêúñâàíå è ò.í.) è ïîâèøåíè ñïîñîáíîñòè çà ðàçòåãëÿíå. 
(Èçïîëçâà ñå ïðåäèìíî ïðè EshaProof SP çà ìîñòîâà õèäðîèçîëàöèÿ).



Ïîâúðõíîñòåí ñëîé

Çà ïîâúðõíîñòåí çàâúðøâàù ñëîé 
ìåìáðàíàòà  EshaProof ìîæå äà 
âêëþ÷âà:

! ìèíåðàëíè øèñòè (ïîñèïêà)  â 
ðàçëè÷íè öâåòîâå (çåëåí, áÿë, ñ 
öâÿò íà êåðåìèäà);

! Òúíúê ïîëèåòèëåíîâ ôèëì çà 
ñ ë ó ÷ à è ò å ,  ê î ã à ò î  
õèäðîèçîëàöèÿòà ñå ïðåäïàçâà 
îò äðóã âèä ìàòåðèàë.

Ñïåöèàëíè òèïîâå ìåìáðàíè EshaProof ìîãàò äà ñå ïðîèçâåäàò çà îáåêòè,  
èçèñêâàùè îïðåäåëåíè ñïåñèôèêàöèè. Èçáîðúò íà íàé-ïîäõîäÿùà 
êîìáèíàöèÿ íà àðìèðàíå, ïîâúðõíîñòåí çàâúðøâàù ñëîé è òåãëî/äåáåëèíà 
íà ìåìáðàíàòà ïðåäëàãà ðàçíîîáðàçèå îò ðåøåíèÿ çà íàäåæäíà 
õèäðîèçîëàöèÿ íà âñÿêà ÷àñò îò îáåêòà.



EshaProof SP

spunbond ïîëèåñòåð

Ïîëèåòèëåíîâ 

ôèëì             

Îöâåòåíè 

ìèíåðàëíè øèñòè

Ïîëèåòèëåíîâ 

ôèëì             

Îöâåòåíè 

ìèíåðàëíè øèñòè
Ïîëèåòèëåíîâ ôèëì             

145 145 145 145 145

18-28 18-28 18-28 18-28 18-28

îò 2 äî 5 îò 3 äî 5 îò 2 äî 5 îò 3 äî 5 îò 3 äî 5

âèñîêî ñòàáèëåí 

ïîëèåñòåð

âèñîêî ñòàáèëåí 

ïîëèåñòåð
ñòúêëåí âîàë ñòúêëåí âîàë spunbond ïîëèåñòåð

íàäëúæíî 500 500 300 300 900

íàïðå÷íî 380 380 200 200 650

íàäëúæíî 35 35 2,0 2,0 40

íàïðå÷íî 45 45 1,5 1,5 45

íàäëúæíî 400 400 300 300 550

íàïðå÷íî 300 300 140 140 350

ñòàòè÷íî (êg)

ASTM D-5602
L4 L4 L3 L3 L4

äèíàìè÷íî (mm)

ASTM D-5635
I3 I3 I3 I3 I3

-5 -5 -5 -5 -5

115 115 115 115 115

-0,15/+0,2 -0,15/+0,2 -0,1/+0,1 -0,1/+0,1 -0,3/+0,2

10 : 7,5 10 : 7,5 10 : 7,5 10 : 7,5 10

Ïîëèåòèëåíîâ 

ôèëì             

Îöâåòåíè 

ìèíåðàëíè øèñòè

Ïîëèåòèëåíîâ 

ôèëì             

Îöâåòåíè 

ìèíåðàëíè øèñòè
Ïîëèåòèëåíîâ ôèëì             

. .

. .

. .

. .

. .

. .

.

. .
Äîïóñêèòå â íîìèíàëíèòå ñòîéíîñòè ñà ñïîðåä ñúîòâåòíèòå ñòàíäàðòè.
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Ïîâúðõíîñòåí ñëîé

ïëîñêè ïîêðèâè 

(çàùèòåíà õèäðîèçîëàöèÿ)

ïëîñêè ïîêðèâè 

(íåçàùèòåíà õèäðîèçîëàöèÿ)

íàêëîíåíè ïîêðèâè

ìåòàëíè ïîêðèâè

ðåìîíòíè ðàáîòè

ïîäçåìíè ðàáîòè/ôóíäàìåíòè

ìîñòîâå/ïàðêèíãè
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Äåáåëèíà (mm) 

ASTM D-146

Àðìèðîâêà

ßêîñò íà îïúí 

(N/50mm) 

ASTM D-412

Îòíîñèòåëíî 

óäúëæåíèå (%)  

ASTM D-412

ßêîñò íà 

ñêúñâàíå (N) 

ASTM D-4073-94

Óñòîé÷èâîñò íà 

ïðîáèâàíå 

(ïðè îñíîâà 

áåòîí)

Òîïëîóñòîé÷èâîñò (  
o
C)

ASTM D-5147-91

Ñòàáèëíîñò íà ðàçìåðèòå (L/T %)

 ASTM D-5147-91

Ïîâúðõíîñòåí ñëîé

Òåìïåðàòóðà íà îìåêâàíå (  oC)

ASTM D-36

Ïðîíèêâàíå ïðè 25  îC (dmm) 

ASTM D-5

EshaProof

âèñîêî ñòàáèëåí ïîëèåñòåð ñòúêëåí âîàë

Ïóêíàòèíîóñòîé÷èâîñò ïðè 

îòðèöàòåëíè òåìïåðàòóðè (  
o
C)

ASTM D-5147-91
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